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1. Общие положения
Контрольно-измерительные материалы предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной дисциплины Допуски и технические измерения
КИМ включают контрольные материалы для проведения промежуточной аттестации в форме  дифференцированного зачета
2. Результаты освоения дисциплины, подлежащие проверке


	Освоенные умения
	Усвоенные знания

	·  анализировать техническую документацию;
·  определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
·  выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;
· определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;
· выполнять графики полей допусков по выполненным расчетам;
·  применять контрольно-измерительные приборы и инструменты;
	· систему допусков и посадок; 
· квалитеты и параметры шероховатости;
· основные принципы калибровки сложных профилей;
· основы взаимозаменяемости;
· методы определения погрешностей измерений;
· основные сведения о сопряжениях в машиностроении;
· размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;
· основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;
· стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;
· наименование и свойства комплектуемых материалов;
· устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и  приборов;
· методы и средства контроля обработанных поверхностей..



3. Комплект материалов для промежуточной аттестации 


3.1 Условия выполнения задания

1.	Место выполнения задания: учебный кабинет

2.	Максимальное время выполнения задания: 20 минут

3.	Количество вариантов задания: 2

4.	Источники информации, разрешенные к использованию на экзамене,

оборудование: плакаты, стенды, справочник




3.2 Задания для проверки освоения умений и усвоения знаний

1. Как условно называются охватывающие поверхности деталей?

Ответ: сопрягаемыми
Ответ: несопрягаемыми
Ответ: отверстиями
Ответ: валами

2. Как называются два допустимых размера, между которыми должен находиться или которым может быть равен действительный размер годной детали?

Ответ: Наибольшие размеры.
Ответ: Наименьшие размеры.
Ответ: Предельные размеры. 
Ответ: Критические размеры.


3. Как называется алгебраическая разность между предельным и номинальным размерами?

Ответ: Допустимое отклонение
Ответ: Предельное отклонение
Ответ: Нижнее отклонение
Ответ: Верхнее отклонение


4. По какой формуле вычисляется верхнее отклонение отверстия?

Ответ: es = dmax - dmin
Ответ: es = dmax - dн
Ответ: ES = Dmax - Dmin
Ответ: ES = Dmax - Dн


5.  В каких единицах измерения проставляют предельные отклонения на чертежах?

Ответ: В микрометрах
Ответ: В миллиметрах
Ответ: В сантиметрах
Ответ: В метрах

6. Как называется разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами?

Ответ: Допуском размер
Ответ: Отклонением размера
Ответ: Предельным отклонением размеров
Ответ: Наибольшая разность размеров


7. Какому размеру соответствует нулевая линия при графическом изображении поля допуска?

Ответ: Наибольшему предельному размеру
Ответ: Наименьшему предельному размеру
Ответ: Среднему размеру
Ответ: Номинальному размеру

8. Сколько предельных размеров установлено в системе допусков и посадок?

Ответ: Один
Ответ: Два
Ответ: Три
Ответ: Четыре



9. По какой формуле вычисляется допуск посадки с зазором, если известны наибольший и наименьший зазоры?

Ответ: S = Smin - Smax
Ответ: TS(TN) = Smin + Smax
Ответ: TS = Smax - Smin
Ответ: TS = Smax + Smin

10. На какой из схем изображены поля допусков посадки с гарантированным натягом?

Ответ: [image: H8LFW3KJ]
Ответ: [image: 9_C5IVF5]
Ответ: [image: AD35K3MX]
Ответ: [image: R$OHVIVJ]

11. Какие системы посадок установлены стандартом?

Ответ: Система отверстия и система вала
Ответ: Система допусков и посадок
Ответ: Система ЕСТД
Ответ: Система ЕСКД

12. Как называется ряд допусков, соответствующих одному уровню точности для всех номинальных размеров?

Ответ: Квалитет (степень точности)
Ответ: Поле допуска
Ответ: Диапазон точности
Ответ: Уровень точности


13. Укажите вид записи предельных отклонений размера на чертеже детали, если даны: размер 208 мм, es = +14,5 мкм и ei = -14,5 мкм.


Ответ: 

Ответ: 

Ответ: 

Ответ: 
14.  Укажите вид записи предельных отклонений размера на сборочном чертеже, если даны размер соединения 10 мм, поле допуска отверстия Н7, поле допуска вала g6.


Ответ: 

Ответ: 

Ответ: 

Ответ: 

15. Вопрос: В каком из ответов правильно указаны условные знаки, используемые для обозначения шероховатости поверхностей на чертежах?


Ответ: [image: 9]
Ответ:[image: 10]
Ответ:[image: ]

16. Вопрос: Какой знак применяется для обозначения шероховатости поверхности, которая должна быть образована удалением слоя материала?

Ответ: [image: 1]
Ответ: [image: 3]
Ответ:[image: 4]

17. Вопрос: Определите размер по показаниям штангенциркуля ШЦ-I  приведенным на рисунке. Крестиком указан штрих нониуса, совпадающий со штрихом основной шкалы.

[image: URSGA88V]

Ответ: 20,7 мм  - правильный ответ
Ответ: 34 мм
Ответ: 34,7 мм

18. Вопрос: Определите размер по показаниям микрометра МК-25 приведенным на рисунке

  [image: HVDQRCG_]

Ответ: 8,71
Ответ: 8,21
Ответ: 5,321

19. Вопрос: Гладким калибром-пробкой проверяется годность отверстия. Определите, к какой группе будет относиться деталь, если проходная и непроходная стороны калибра проходят через отверстие.

   Ответ: Неисправимый брак
Ответ: Исправимый брак
Ответ: Годная деталь
20.  Вопрос: Определите показания угломера УН2. Крестиком помечены совпадающие штрихи.

[image: 520Z9W36]

Ответ: 20 градусов 42 минуты
Ответ: 41 градус 42 минуты
Ответ: 42 градуса 41 минута

4.Критерии оценки при проведении дифференцированного зачета по тестам.
Шкала оценки образовательных достижений
	Процент результативности (правильных ответов)
	Оценка уровня подготовки 

	
	балл (отметка)
	вербальный аналог

	90 ÷ 100
	5
	отлично

	80 ÷ 89
	4
	хорошо

	70 ÷ 79
	3
	удовлетворительно

	менее 70
	2
	неудовлетворительно





image3.png
Ilone
donycka





image4.png
Ilone
donycka
sana





image5.wmf
5

,

14

5

,

14

208

+

-


oleObject1.bin

image6.wmf
5

,

14

208

±


oleObject2.bin

image7.wmf
0145

,

0

208

±


oleObject3.bin

image8.wmf
0145

,

0

0145

,

0

208

+

-


oleObject4.bin

image9.wmf
6

7

10

g

H


oleObject5.bin

image10.wmf
7

6

10

H

g


oleObject6.bin

image11.wmf
6

10

7

10

g

H


oleObject7.bin

image12.wmf
6

7

10

g

H

-

-


oleObject8.bin

image13.png




image14.png




image15.png
Valk A v/




image16.png




image17.png




image18.png




image19.jpeg




image20.jpeg




image21.jpeg
}\ %\\\Wm#;o ! il O 2





image1.png
donycka
sana





image2.png
Ilone
donycka
sana





